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/A Oberflichentechnik BRIGHTEN UP YOUR FUTURE

RUNDTROGTROCKNER

VAT

© SPALECK ENGINEERING

Fleckenfreies Trocknen und Polieren von
Werkstiicken aller Art

Direktes Heizsystem inkl. Steuer- und Regelkreis
fUr optimale Energieeffizienz. Zum Trocknen von
Werksticken nach dem Gleitschleifen  oder
Kugelpolieren. Optimal fUr den direkten Durchlauf
sowie die optionale chargenweise Bearbeitung von
WerkstUcken.

MADE IN GERMANY www.spaleck.biz
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/2 Oberflichentechnik

RUNDTROGTROCKNER

VAT

Technische Merkmale:
- Verlangerte Siebstrecke ermoglicht den

Technische Daten:

’ . Bezeichnung VAT11 VAT33 VAT55
granulatfreien Austrag der Werkstlcke
- GleichmaBiger Anstieg des Arbeitsbehalters Arbeitshehéltervolumen .I 120 230 550

for gute Umwalzbewegung
- GegenuUberliegender Ein- und Austrag zur

Betriebsspannung V1Hz

400150 400150 400150

Integration in linearen Fertigungsablauf
L Antriebsleistung kw 16-22 16-22 3,0
- Bedarfsgerechte Heizleistung
Motordrehzahl Upm 1460 1500 1460
Optionale Merkmale: -
« Manuelle oder pneumatische Pendelklappe e ST, 48 ol 6112
fUr mehrmgllgen Umlauf der Werkstuolfe N éiﬁrr]%i:v:;t;; . 500 - 1350
« Abblasvorrichtung oberhalb der Separiereinrichtung
- Auskleidung des Arbeitsbehdlters aus Polyurethan Betriebsgewicht max. 750 1200 2600
« Flexible Staubabdeckung und -absaugung
Platzbedarf 1,7 2,4 37

Abmessungen in mm:

- (=

Bezeichnung VATI1  VAT33  VATS5 a

Durchmesser Trockner 1125 1350 1755 ‘ u

Breite Trockner inkl. Ein- und Austrag BB 1440 1655 2110 13-

Breite Arbeitsbehélter 250 320 420 D7 SN

Breite Austrag BN 280 325 335 7 e N\

Breite Fintrag 280 400 450 /e P NN

Oberkante Trockner 850 910 1225 / jfi % \

Oberkante Arbeitsbehélter 780 850 1170 L, Loy D\ T catl )

Unterkante Austrag 540 565 845 0«04 S RO -

Oberkante intrag IB %0 40 715 N\ caeamm
*bei Standardsockel N\ e Sadepamenils > 7

\\\Hr} ”:a B }H/

Druckfehler, Irrtimer und Konstruktionsabweichungen vorbehalten

www.bn-medienagentur.de

- @ Werkstiick-Ein- und -Austrag in einer Linie
© Verlingerte Siebstrecke
© GleichmiBiger Anstieg

© SPALECK ENGINEERING

SPALECK Oberflachentechnik GmbH & Co. KG
Postfach 2253 - D-46372 Bocholt - Schlavenhorst 117 - D-46395 Bocholt

Tolefon +49 (0) 28 71 /95 00-0 - Telefax +49 (0 ) 28 71 / 95 00-95 - info@spaleck.biz www.spaleck.biz
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